ECHIFAMENT UE SUDKKE
IN GAZ DE PROTECTIE

Tip
SSG 02-200A

Tip
SSG 03 -400 A

Echipamentele de sudare in gaz de protectie, tip SSG 02-200 A si SSG 03-400 A, sunt
destinate realizarii de cordoane de sudura compacte, cu parametrii tehnici ridicati, prin sudare
manuala, in regim continuu d sudare sau in puncte.

Sarma de sudare se prezinta sub forma de tambur, avand diametre diferite. Gazul de
protectie este obtinut dintr-un amestec de 82% Ar + 18% CO, , care este imbuteliat intr-un
cilindru special care este fixat pe echipament.

in functie de echipare, echipamentul SSG 03-400 poate fi livrat in
urmatoarele variante:
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[// SSG 03 - 400 A V01. Sursa de sudare cu reglaj continuu al curentului
[

de sudare compusa din:
pistolet de sudare racit cu gaz - furnizor BINZEL
derulor cu 4 role incorporate - cu componente BINZEL

SSG 03 - 400 A V02. sursa de sudare cu reglaj continuu al curentului
de sudare , compusa din:
pistolet de sudare racit cu gaz - furnizor BINZEL
derulor cu 4 role detasabile - cu componente BINZEL

SSG 03 - 400 A V@3. Sursa de sudare cu reglaj continuu al
curentului de sudare, compusa din:
pistolet de sudare racit cu lichid - furnizor BINZEL
instalatie de racit tip WK-23 - furnizor BINZEL
derulor cu 4 role incorporate -cu componente BINZEL

SSG 03 - 400 A V04. suirsa de sudare cu reglaj continuu al

curentului de sudare, compusa din:
pistolet de sudare racit cu lichid - furnizor BINZEL
instalatie de racire tip WK-23 - furnizor BINZEL
derulor cu 4 role detasabile - cu componente BINZEL
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Tensiune de alimentare 3x380 V, 50/60 Hz

Putere de intr';s nominala maxima 12 kVA
Tensiune de operare 16-37 V
CAR_?‘EJEEETICI Curent nominal de retea 3x20 A
Temperatura de operare -10°C -+ 40°C
Viteza de avans a sarmei 1-20 m/ min
- -~

Regim de lucru™

" DA=40% 400 A
. DA=60% - 325A

ﬁ.ﬁ DiametE a sudare
Pistolet de sudare M
Pisto td udare RM 36

S5G 03 -400 A

Grad de prot i
Dimensiuni de Dx253x460 mm
Dimensiuni de gabarl ale : 800x560x1150 mm
Greutate neta: sursa cu echipament WK-23 210/230 kg

Putere de intreare nominala maxima 4.5 kVA :

Randament 0.9?, =

cos o (pe treapta 1) 0.9 g CARACTERISTICI
Temperatura de operare -10°C - +40°C © TEHNICE

Put&a absorbita in regim 50w W
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DA = 40% 200 A
- DA=60% 145 A S i
- DA =100% 90 A
ul sarmei d:-z sudare ot 0.6 - 0.8 mm .i' gg@ @2 = 2@@ A

aumerica, in regim continuu, a tensiunii gigl |
e sudare
2u pistolet de sudare raeit cu gaz - furn INZEL

—
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Regimul de lucru este continuu ajustat prin control electronic, la alegerea operatorului,
in functie de dimensiunile pieselor care urmeaza a fi sudate gi parametrii impusi
cordonului de sudare prin documentatia tehnica.
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